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> AUMUND innovative conveying system for cleaning
and sorting in foundries
Innovative Putz- und Sortierstrecke von AUMUND fur

Gieldereien

AUMUND conveying systems for foundries.

Fordersysteme von AUMUND fiir GiefSereien. (Photo: AUMUND)

The AUMUND conveying technology
links different steps in the complete
foundry process chain. Careful han-
dling is a decisive factor in assuring
quality of the castings. Therefore it is
important to select the right conveyor
for the respective application.

AUMUND flat plate conveyor for clean-
ing and sorting lines

The flat plate conveyors are designed
for high mechanical and static loads
stand out with their great resistance to
the impact loads of the degating tools,
such as hammers, hydraulic separat-
ing wedges and manipulators used by
foundry workers. The extreme pres-
sure caused by these tools on the
conveyor is absorbed by the closely
overlapping plates of the AUMUND
conveyor. Steel cord belt conveyors or

slat conveyors are mechanically not
stable enough for this application - and
therefore they are more susceptible to
repair. The smooth, level surface of
the AUMUND f{lat plate conveyor FBP
which can be supplied in a standard
width of 1,000 mm (600 up to 2,400 mm
possible) guarantees careful transport
and discharge of material.

With low space requirements and
a pleasant overall height, these AU-
MUND conveyors are also suitable
for confined spaces in foundries. AU-
MUND can design the conveyors hori-
zontally, slightly inclined or in a com-
bination of horizontal and inclined,
in order to fit into the existing plant
geometry. They also comply with the
current noise protection regulations.

The AUMUND solution also convinc-
es under the aspect of sustainability:

Die AUMUND-Fordertechnologie ver-
kniipft in der GieRerei verschiedene
Prozessschritte. Der schonende Trans-
port ist oft entscheidend fiir die Qua-
litit der Gussteile. Daher ist es beson-
ders wichtig, den richtigen Forderer fiir
die jeweilige Anwendung auszuwihlen.

AUMUND-Flachplattenbander FPB fiir
Putz- und Sortierstrecken

Die Flachplattenbander vom Typ
FPB sind fiir hohe mechanische Be-
lastung wie z.B. Himmer, hydrauli-
sche Trennkeile oder Manipulatoren
ausgelegt. Solche Werkzeuge unter-
stiitzen die Mitarbeiter in Giel3ereien,
konnen aber einen hohen Druck auf
das Band ausiiben, den die AUMUND-
Forderer durch ihre enge Platteniiber-
lappung aufnehmen. Drahtseilgurt-
forderer oder Scharnierbander sind

mechanisch fiir diese Anwendung
weniger stabil und dementsprechend
reparaturanfilliger. Das FPB hat eine
ebene Oberflache, im Standard eine
1.000 mm breite Arbeitsfliche ohne
Kanten (auf Wunsch von 600 bis 2.400
mm moglich) und gewidhrleistet einen
schonenden Materialtransport und
Materialiibergabe.

Durch den geringen Platzbedarf und
eine angenehme Bauhdhe eignen sich
AUMUND-Forderer fiir beengte Platz-
verhdltnisse. Sie konnen horizontal,
leicht geneigt oder kombiniert ausge-
fiihrt werden und halten die aktuellen
Larmschutzvorschriften ein.

Auch unter dem Aspekt der Nachhal-
tigkeit tiberzeugt die AUMUND-L6sung:
Das Flachplattenband ist energieeffizi-
ent konstruiert und lduft mit wesent-
lich geringerer Antriebsleistung. Auch
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Conveyor in the Rheinberg production site.

Forderer in der Produktion in Rheinberg. (Photo: AUMUND)

The flat plate conveyor is designed to
be energy-efficient and runs signifi-
cantly less drive power. Dust genera-
tion is also effectively reduced.

Additional AUMUND solutions for
foundries

The principle for the transport and
cooling of very hot bulk material in
the steel industry was transferred to
the requirements of the foundry. The
essence of the innovative application

is the AUMUND concept of spray mist
cooling in a controlled and protective
way, and prepared for demoulding, de-
gating, shot blasting and sorting. The
specialized conveyors are able to cool
foundry’s entire daily production in
one single cooling process.

Bucket elevators for vertical convey-
ing of abrasive bulk material and pan
conveyors with patented pan overlap-
ping system can be used for feeding
scrap to the furnace.
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AUMUND flat plate conveyor in a German foundry.
AUMUND-Flachplattenband im Einsatz in einer GiefSeret in Deutschland. (Photo: AUMUND)

die Staubentwicklung wird wirkungs-
voll reduziert.

Weitere AUMUND-Losungen fiir
GieRereien

Das Prinzip des fiir den Transport
und die Kiihlung sehr heiller Schiitt-
gliter in der Stahlindustrie entwickel-
ten Forderer wurde auf die Bediirf-
nisse der Gielerei libertragen. Kern
der Anwendung ist die von AUMUND
konzipierte Sprithnebelkiihlung. Da-
mit werden die Gussteile kontrolliert

und schonend abgekiihlt, um sie fiir
die Entformung, Angussentfernung,
Sandstrahlung oder Sortierung vor-
zubereiten. Die Spezialférderer sind
in der Lage, die gesamte Tagespro-
duktion der Giellerei in einem Sam-
melkiihlvorgang abzuarbeiten.

Becherwerke fiir den Vertikal-
transport abrasiver Schiittgiiter und
Kurzzellenbander mit patentiertem
Zelleniiberlappungssystem zur Ofen-
beschickung mit Schrott ergdnzen das
Portfolio.

AUMUND Fordertechnik GmbH > Hall 4 F18 / Halle 4 F18

GIFA EXPERT FALKS

Join our daily Expert Talks and explore together with our global experts
how your challenges can be turned into opportunities.

June 12, 2023

Emission compliance with optimized cold box systems

Improved process and quality control through the use

HALL 12,
BOOTH A22

Presenter

Frank Lenzen
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June 12, 2023 3pm of 3D printed filters Ulrich Voigt

New opportunities to optimize overall process costs e .
June 13, 2023 11am - Marcus Friederici

through innovative feeding technologies
June 13, 2023 3pm Energy savings - Reducing foundry electricity and gas costs Dr. Re/mhardsstolzevl & | Al K
through innovative technologies Marcus Friederici
| June 14, 2023 11am MAQNASET 2.0 - New geme.rat\c?m of en\/lrorjmenta\\yf Thomas Krey
friendly furan resins with improved classification
Journey to sustainability - How ASK Chemicals contributes Hannah Powarcinsky

AR 2, S SRl to the foundry industry's sustainability transformation FutureCamp Climate GmbH
June 15, 2023 11am Recycling of casted sand for inorganic core production Dr. Christian Appelt
June 15, 2023 3pm Resilient and predictive supply chains in foundry operations Nils Brauer, packwise GmbH
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ASK EXPERTS

The influence of impuirities in reclaimed sand on the cold
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box process

June 16, 2023 Frank Lenzen
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> JASPER - Industrial furnace manufacturer with an
international profile
JASPER - Industrieofenbauer mit internationalem

Profil

Jasper is an owner-managed com-
pany active in industrial furnace con-
struction and firing technology with
regenerator technology for a wide va-
riety of applications. All systems for
thermal metal treatment and waste uti-
lisation are specially adapted for each
customer, designed for their respective
purpose and delivered turnkey. In ad-
dition to engineering and electrical en-
gineering, production and service are
thus also in Jasper‘s hands.

The product range includes the
3-chamber melting furnace for the
processing of heavily loaded alumini-
um scrap, the tilting hearth and trough
melting furnace with regenerator
technology for outputs of approx. 105
tonnes per day, as well as holding and
melting furnaces, also electrically heat-
ed, for liquid aluminium. The trough
charging machine, the aluminium bath
treatment as well as the electromagnet-
ic inductive stirrer complete the com-
pany‘s product range. Cooperations are
a key to expanding the product range
in a target-oriented way, as is the case
with casting machines for round and
rolling ingots. With industrial furnace
construction zinc, Jasper defines an-
other important area of application for
itself. The highly specialised solutions
are in demand from customers in the
steel and aluminium industries, but
also from municipalities.

In addition to customised customer
solutions, the company focuses on an
important core competence: alumin-
ium recycling. With a current rate of
more than 97%, Jasper makes a meas-
urable contribution to the circular
economy. Maximum heat recovery po-
tential is also part of sustainable op-
eration. Last but not least, according
to Peter Klatecki, the operating time
of the plants ,measured in decades” is
also a reliable and cost-saving factor
for customers.

In order to maintain its place among
the leading suppliers of industrial fur-
nace technology worldwide, Jasper
is constantly working on the further
development and optimisation of its
systems and products. The newly de-
veloped KOBRA system, for example,
offers continuous regeneration - even
for burner replacements or systems

Peter Klatecki (Photo: Jasper GmbH)

Photo: Jasper GmbH

Jasper ist als inhabergefiihrtes Un-
ternehmen im Industrieofenbau und
der Feuerungstechnik mit Regenera-
tortechnologie fiir unterschiedlichste
Anwendungen titig. Alle Systeme fiir
die thermische Metallbehandlung
und Abfallverwertung werden spe-
ziell fiir jeden Kunden angepasst, fiir
ihren jeweiligen Einsatzzweck kons-
truiert und schliisselfertig geliefert.
Neben dem Engineering und der Elek-
trotechnik liegen so auch die Produk-
tion und der Service in Jasper-Hand.

Im Produktprogramm befinden
sich unter anderem der 3-Kammer-
Schmelzofen fiir die Aufarbeitung von
stark belastetem Aluminiumschrott,
Herd- und Wannenschmelzofen mit
Regenerativ-technologie fiir Leistun-
gen von ca. 105 Tonnen pro Tag sowie
Warmhalte- und Schmelzéfen, auch
elektrisch beheizbar, fiir Fliissigalu-
minium. Die Chargiermaschine, die
Aluminium-Badbehandlung sowie der
elektromagnetisch-induktive Riihrer
ergdnzen das Produktprogramm des
Unternehmens. Kooperationen sind
ein Schliissel, um die Produktpalette
zielorientiert zu erweitern, wie das bei
GieSmaschinen fiir Rund- und Walz-
barren der Fall ist. Mit dem Industrie-
ofenbau Zink definiert Jasper fiir sich
einen weiteren, wichtigen Einsatzbe-
reich. Die hoch spezialisierten Losun-
gen sind bei Kunden aus der Stahl- und
Aluminiumindustrie, aber auch bei
Kommunen gefragt.

Neben den maf3geschneiderten Kun-
denlésungen setzt das Unternehmen
auf eine wichtige Kernkompetenz: das
Aluminiumrecycling. Mit einer aktu-
ellen Quote von mehr als 97 Prozent
leistet Jasper einen messharen Beitrag
zur Kreislaufwirtschaft. Ein maxima-
les Warmeriickgewinnungspotenzial
gehort ebenfalls zum nachhaltigen
Arbeiten. Nicht zuletzt ist auch die Be-
triebszeit der Anlagen laut Peter Klate-
cki ,,gemessen in Jahrzehnten“ fiir die
Kunden ein verldsslicher und kosten-
sparender Faktor.

Um den Platz unter den fithrenden
Anbietern der Industrieofentechnik
weltweit zu behaupten, arbeitet Jas-
per standig an der Weiterentwicklung
und Optimierung seiner Systeme und
Produkte. Das neu entwickelte KOBRA
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with many burners. The KOBRA burn-
er will also be on display at the trade
fair stand, supplemented by a new
idea on how waste gases can be fur-
ther utilised for energy.

The manufacture of all customised
products has been created in the com-
pany‘s own production halls for 40
years. In order to meet the growing de-
mands, Jasper is now also relocating.
Peter Klatecki: ,,Although the company
was founded in Westphalia, the loca-
tion in the north, in Quickborn, offers
more development possibilities and an
optimal infrastructure. In addition, a
new production hall is currently being

built there. The change of location, ac-
tually a local consolidation, was there-
fore a logical step that will have a pos-
itive influence on internal processes.”

For Peter Klatecki, THERMPROCESS
and GIFA are the places for direct ex-
change with customers and trade fair
visitors from different sectors: ,After
the pandemic-related break, the fo-
cus is now clearly back on person-
al meetings. In direct conversation,
ideas and plans can be developedina
completely different way than would
be possible via digital connections.
We are particularly looking forward
to this!

System z. B. bietet eine kontinuierliche
Regeneration - auch bei Brennerersatz
oder Anlagen mit vielen Brennern. Der
KOBRA-Brenner wird ebenfalls am
Messestand gezeigt, ergdnzt um eine
neue Idee, wie Abgase noch weiter
energetisch genutzt werden konnen.
Die Herstellung aller maf3geschnei-
derten Produkte entsteht seit 40 Jah-
ren in den eigenen Fertigungshallen
des Unternehmens. Um den wachsen-
den Anforderungen gerecht zu werden,
verlegt Jasper nun auch den Standort.
Peter Klatecki: ,,Obwohl das Unterneh-
men ja in Westfalen entstand, bietet
der Standort im Norden, in Quickborn,
mehr Entfaltungsmoglichkeiten und
eine optimale Infrastruktur durch die

NEWCAST

Nédhe zum Hamburger Hafen. Zusétz-
lich entsteht dort gerade eine weitere
Fertigungshalle. Der Standortwechsel,
eigentlich ja eine Ortliche Zusammen-
legung, war also ein logischer Schritt,
der die internen Prozesse positiv beein-
flussen wird.“

Fiir Peter Klatecki sind THERMPRO-
CESS und GIFA die Orte des direkten
Austausches mit Kunden und Messebe-
suchern unterschiedlicher Branchen:
»,Nach der pandemiebedingten Pause
steht jetzt ganz klar wieder das person-
liche Treffen im Fokus. Im direkten Ge-
spriach kann man Ideen und Vorhaben
ganz anders entwickeln, als dies tiber
digitale Verbindungen mdglich wire.
Darauf freuen wir uns besonders!“
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KONTOR.

Partner of the refractory industry for over 100 years.

Possehl Erzkontor is now CREMER ERZKONTOR. An exciting journey begins. As an end-to-end supplier, we

Z#£~ CREMER ERZKONTOR

manage the raw material supply of our customers. In addition to trading, transporting and storing refractory

materials, we also offer further processing (drying, crushing, screening, grinding, mixing, packing) as well as

recycling scrap refractory materials in our own grinding plants. Let’s go beyond!

Beyond Trading

12-16 June
GIFA Diisseldorf
Germany

Meet us at-Hall 13, Booth B63

UNITECR 2023
-
Sy Meet us on the 4th

; floor, Booth 404

www.erzkontor.com
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Green Rop modular emergency pit
Modulare Notauffanggrube Green Rop

Modular emergency pit Green Rop for 4 t liquid iron.
Modulare Notauffanggrube Green Rop fiir 4 t Fliissigeisen. (Silmeta Systems GmbH)

As simple as barrels in the
sand, but as safe as an emer-
gency containment pit ac-
cording to VDG - this is how
the new generation of modu-
lar generation of emergency
collecting pits in modular de-
sign in a few words.

200-litre drums - surround-
ed by moulding sand - work
reasonably well as long as
the sand surrounding the
drums is dry. However, as

Einfach wie Fisser im Sand,
aber sicher wie eine Notauf-
fanggrube It. VDG - so kdnnte
man die neue Generation der
Notauffanggruben in modu-
larer Bauweise mit wenigen
Worten beschreiben.

200-1-Fasser - umgeben mit
Formsand - funktionieren
einigermallen, solange der
Sand, der die Fasser umgibt,
trocken ist. ,Sobald dieser je-
doch feucht oder sogar nass
ist, ist bei einem Ofendurch-
bruch eine entsprechende
Wasserdampfexplosion na-
hezu sicher®, erkldrt Silmeta
Systems. Daher miissen der-

soon as this is damp or even
wet, a corresponding ex-
plosion of water vapour is
almost certain in the event
of a furnace breakthrough.
Therefore, such installa-
tions must always be dry or
the melting operation must
be stopped as soon as there
is water in the emergency
collecting pit.

Since the publication of the
VDG data sheet S80, both the

artige Anlagen immer tro-
cken sein bzw. der Schmelz-
betrieb eingestellt werden,
sobald in der Notauffang-
grube Wasser ist.

Seit Erscheinen des VDG-
Merkblatts S80 wird bei der
Errichtung von Notauffang-
gruben sowohl vom Ofen-
hersteller als auch in der ent-
sprechenden Literatur auf
»Notauffanggrube laut VDG*
hingewiesen.

40 Jahre Erfahrung im Bau
von Notauffanggruben und
vor allem auch die Weiterent-
wicklung der Schmelzanlagen
sowie deren Peripherie haben

Silmeta Systems GmbH

furnace manufacturer and
the relevant literature refer
to ,emergency collecting pit
according to VDG" when con-
structing emergency collect-
ing pits.

40 years of experience in
the construction of emergen-
cy collecting pits and, above
all, the further development
of the melting plants and
their periphery have shown
that although furnace break-

gezeigt, dass Ofendurchbriiche
zwar seltener geworden sind,
die Anzahl der Austritte von
Kleinmengen an Schmelze je-
doch eher steigt. Hinzu kommt
auch noch Hydraulikfliissig-
keit. Daher muss die Wartung
der Gruben einfach, kosten-
glinstig, treffsicher und vor al-
lem dokumentierbar sein.

Die modulare Notauffang-
grube Green Rop: Jedes Bau-
teil kann praktisch als Ersatz-
teil gelagert werden, bzw. ist
in der Giel3erei bereits vorhan-
den, wie beispielsweise Form-
sand. Der Austausch erfolgt -
entgegen einer Pfanne - ohne

Hall 10 B38 / Halle 10 B38

throughs have become rarer,
the number

have become rarer, but the
number of leaks of small
quantities of melt has tend-
ed to increase. In addition,
there is also hydraulic flu-
id. Therefore, maintenance
of the pits must be simple,
cost-effective, accurate and,
above all, documentable.

The Green Rop modular
emergency collecting pit:
every component can be
stored practically as a spare
part, or is already available in
the foundry, such as mould-
ing sand. Replacement takes
place - unlike a ladle - with-
out preheating and as re-
quired. Escaped melt can be
removed from the container
(module) immediately after
solidification. After hydrau-
lic fluid has escaped and/or
in the case of heavy soiling,
the module can be cleaned
with a high-pressure clean-
er - from the outside to the
inside. Afterwards, practi-
cally the full water and wa-
ter vapour permeability is
restored.

Silmeta Systems will be
showing all this and more in
actual size on a 4-t system at
GIFA 2023.

Vorwarmung und nach Bedarf.
Ausgetretene Schmelze kann
unmittelbar nach dem Erstar-
ren inkl. dem Behalter (Modul)
entfernt werden. Nach dem
Austritt von Hydraulikfliissig-
keit und/oder bei starker Ver-
schmutzung kann das Modul
mittels Hochdruckreiniger ge-
saubert werden - und zwar von
aullen nach innen. Danach ist
praktisch die volle Wasser- und
Wasserdampfdurchlassigkeit
wiederhergestellt.

All dies und noch mehr
zeigt Silmeta Systems in tat-
séchlicher Grofle an einer 4-t-
Anlage auf der GIFA 2023.
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Energy-saving wonder LWEND: Tub furnace
Electrification

Energiesparwunder LWEND: Wannenofen

Elektrifizierung

Efficient, competent and consistently electric-the Balzer LWEND.
Effizient, kompetent und konsequent elektrisch — der Balzer LWEND. (Photo: Balzer)

You should no longer mourn the
past. Electricity is the new medium of
choice. So let yourself be fascinated by
the new possibilities in the truest sense
of the word. The Balzer company from
Bad Schonborn in Baden is known for
innovative yet individually tailored
solutions.

With the Balzer low-pressure bath
stove, the stove manufacturer, which
has been in the family for over 40 years,
has once again succeeded in correctly
interpreting the signs of the future.
Here, all the insulation stops have
been pulled out: by lowering the sur-
face temperature of the bath by 50 °C
and using additional micro-insulation,
it was possible to achieve an incredible
reduction of 10 °C on the casing. A total
saving of up to € 10 000 per year makes
the eyes of plagued customers in the
foundry industry shine again. All signs
point to energy savings, and so the ro-

bust Balzer LWEND can boast a reduc-
tion in energy consumption to less than
7 kW/h thanks to its super insulation.

»But the list of advantages of the Bal-
zer LWEND does not end here by a long
shot. In addition to the incredible re-
duction in energy consumption, the
bathtub heater, which looks like a shiny
silver bull on the outside, is also abso-
lutely user-friendly, because cleaning
the surface of the bath is almost child's
play and, if desired, riser pipes can be
attached at any point.

As always, when innovation and com-
petence work hand in hand at Balzer to
create solutions for an environmental-
ly friendly and liveable future, the high
standards of consistent quality as well
as energy efficiency are met 100 %. This
is entirely in the interest of Balzer's cus-
tomers, for whom the company’s inno-
vative and competent solutions ensure
a considerable head start.”

Balzer & Co GmbH
Hall 10 H42 / Halle 10 H42

Man sollte der Vergangenheit nicht
langer nachtrauern. Strom ist das neue
Medium der Wahl. Also sollte man
sich von den neuen Moglichkeiten im
wahrsten Sinne des Wortes faszinieren
lassen. Die Firma Balzer aus dem badi-
schen Bad Schonborn ist bekannt fiir
innovative und dennoch individuell auf
den Kunden zugeschnittene Losungen.

Mit dem Balzer Niederdruck-Wannen-
ofen ist es dem seit tiber 40 Jahren fami-
liengefiihrten Ofenbauer erneut gelun-
gen, die Zeichen der Zukunft richtig zu
deuten. ,,Hier wurden alle Register der
Isolierung gezogen: Durch die um 50 °C
geringere Oberfldchentemperatur des
Bades und durch zusétzliche Mikroiso-
lierung konnte eine unglaubliche Redu-
zierung von 10 °C am Gehéuse erreicht
werden. Eine Gesamtersparnis von bis
zu € 10 000 pro Jahr ldsst die Augen ge-
plagter Kunden der GiefRereibranche
wieder strahlen, erklirt Balzer. Alle
Zeichen stehen auf Energieeinsparung

d

und so kann der robuste Balzer LWEND
dank seiner Superisolierung eine Sen-
kung des Energieverbrauchs auf unter
7 kW/h ermdglichen.

Aber hier endet die Liste der Vorteile
des Balzer LWEND nicht. Neben der Sen-
kung des Energieverbrauchs ist der du-
Rerlich wie ein silbergldnzender Stier
anmutende Wannenofen auch anwender-
freundlich, denn die Reinigung der Bado-
berflache ist ,nahezu ein Kinderspiel und
wenn gewlinscht, ist das Anbringen von
Steigrohren an jeder Stelle moglich®.

Balzer: ,Wie immer, wenn Innovation
und Kompetenz im Hause Balzer Hand
in Hand arbeiten, um Losungen fiir eine
umweltfreundliche und lebenswerte Zu-
kunft zu gestalten, so wird auch diesmal
der hohe Anspruch an gleichbleibende
Qualitit sowie Energieeffizienz zu 100 %
erfiillt. Ganz im Sinne der Balzer-Kun-
den, denen die innovativen und kompe-
tenten Losungen der Firma Balzer einen
erheblichen Vorsprung sichern.”

+495258 508 0

RUMP/ZL

STRAHLANLAGEN

RUMP STRAHLANLAGEN GmbH & Co. KG
Berglar 27, 33154 Salzkotten

info@rump.de

www.rump.de
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20 years of alliance for the benefit of the
mutual customers
20 Jahre Allianz zum Nutzen der gemeinsamen

Kunden
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New user experience of the FOSECO Pro module.
Neue Benutzeroberfliche des FOSECO Pro-Moduls. (Photo: Foseco)

FOSECO, the foundry division of Ve-
suvius and a world leading supplier of
casting consumables, and MAGMA, a
world leader in casting process simula-
tion and virtual optimization, celebrate
the 20th anniversary of their strategic
alliance with the release of a new ver-
sion of the FOSECO Pro module.

In 2003, the two companies agreed to
join forces to support their mutual cus-

tomers with their complementary prod-
uct portfolios. At that time, FOSECO com-
mitted to implement MAGMASOFT®,
MAGMA's simulation program, in its ap-
plication teams worldwide. To comple-
ment this initiative, MAGMA developed
the first version of the FOSECO Pro mod-
ule, a product database available exclu-
sively to our joint customers. The FOS-
ECO Pro module was the first database

Integrated modeling of new filtration and gating related geometries.
Integrierte Moglichkeit zur Modellierung neuer Filtrations- und Anschnittgeometrien. (Photo: Foseco)
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in the world to cover the main FOSECO
feeding & filtration products, in terms of
their 3D geometries and the modelling
of their performance during the casting
process. This allows the user to quanti-
tatively consider the FOSECO product
range in their simulation analyses.

The FOSECO Pro module, successful-
ly used by a large number of foundries
worldwide, has now been upgraded to
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meet growing demands in terms of us-
ability and support for new FOSECO
products.

The new version of the Pro module
provides MAGMASOFT® users with a
state-of-the-art database that is fully in-
tegrated into the new MAGMASOFT® 6.0
user interface. The database allows the
user to review and select from the avail-
able FOSECO product range, loading 3D
assemblies of the respective geometries
and product properties. The module
continues to be to be fully compatible
with MAGMA’s unique Autonomous En-
gineering capabilities, enabling users to
select the best possible products for the
given quality requirements.

New capabilities have been added to
select not only suitable filters, but also
the geometry of the recommended fil-
ter coreprints. For steel foundries, the
Pro module will now offer the selection
of innovative FOSECO products such as
the HOLLOTEX shroud pouring system,
with the complete assembly of divert-
ers or filter boxes conveniently avail-
able. This will assist steel foundries in
the design of gating systems and the
optimisation of their casting processes
using simulation.

FOSECO and MAGMA are committed
to continuing their alliance, developing
better tools and services for the benefit
of their mutual customers.
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FOSECO, die Giellereisparte von Ve-
suvius und ein weltweit fithrender
Anbieter von GielRerei-Verbrauchs-
materialien, und MAGMA, ein welt-
weit fiihrender Anbieter von Giel3e-
reiprozess-Simulation und virtueller
Optimierung, feiern das 20-jahrige
Bestehen ihrer strategischen Allianz
mit der Verdffentlichung einer neuen
Version des FOSECO Pro-Moduls.

Bereits im Jahr 2003 beschlossen
beide Unternehmen, ihre Krifte
zu biindeln, um ihre gemeinsamen
Kunden mit ihren sich ergdnzenden
Produktportfolios zu unterstiitzen.
Damals entschied FOSECO auch, MAG-
MASOFT®, das Simulationsprogramm
von MAGMA, in seinen Anwendungs-
teams weltweit zu implementieren.
Um diese Initiative zu unterstiitzen,
entwickelte MAGMA die erste Version
des FOSECO Pro-Moduls, eine Pro-
duktdatenbank, die exklusiv fiir die
gemeinsamen Kunden zur Verfiigung
steht.

Das FOSECO Pro-Modul war die erste
Datenbank weltweit, die die wichtigs-
ten FOSECO-Speiser und Filtrations-
produkte in Bezug auf ihre 3D-Geo-
metrien und die Modellierung ihres
Verhaltens wihrend des Gie3prozes-
ses abdeckt. Damit kann der Anwen-
der die FOSECO-Produktpalette quan-
titativ in seinen Simulationsanalysen
beriicksichtigen. Das FOSECO Pro-
Modul, das von vielen Giellereien
weltweit erfolgreich eingesetzt wird,
wurde jetzt erweitert, um den wach-
senden Anforderungen hinsichtlich
der Benutzerfreundlichkeit und der
Unterstilitzung neuer FOSECO Pro-
dukte gerecht zu werden.

Die neue Version des Pro-Moduls bie-
tet MAGMASOFT®-Anwendern eine
hochmoderne Datenbank, die voll-
standig in die neue Benutzeroberfla-
che von MAGMASOFT® 6.0 integriert
ist. Die Datenbank erlaubt, in dem ver-
fiigharen FOSECO-Produktsortiment
zu suchen und auszuwéhlen sowie 3D-
Baugruppen mit den entsprechenden
Geometrien und Produkteigenschaf-
ten zu laden. Das Modul ist weiterhin
vollstindig kompatibel mit den Auto-
nomous Engineering-Funktionen von
MAGMA und ermoglicht es dem An-
wender, die bestmdglichen Produkte
fiir die gegebenen Qualitdtsanforde-
rungen auszuwahlen.

Die neue Funktionalitit in der
Schnittstelle des FOSECO Pro Mo-
duls integriert nun den Zugriff auf
komplexe Geometrien, die zuvor in
einer separaten Datenbank gespei-
chert waren. Die Liste der Filter-
produkte wurde um KALPUR® , das
SCK Direkteinguss-System und um
die empfohlenen Filterpositions-
modelle fiir die Filtration von Eisen
und Stahl erweitert. Fiir die GieRsi-
mulation von Stahlgussteilen sind
in dem Pro-Modul nun auch die Da-
ten fiir das HOLLOTEX Shroud Sys-
tem, inklusive Verteiler und Filter-
boxen, hinterlegt. Die Verfiigbarkeit
all dieser Geometrien wird die Kon-
struktion von Anschnittsystemen und
die Optimierung der Gief3prozesse
mit MAGMASOFT® beschleunigen.

FOSECO und MAGMA sind ent-
schlossen, ihre Allianz fortzusetzen,
um weiter bessere Werkzeuge und
Dienstleistungen zum Nutzen ihrer
gemeinsamen Kunden zu entwickeln.

Foseco Internationel Ltd.
Hall 12 A01 + A02 / Halle 12 A01 + A02

MAGMA GiefRereitechnologie GmbH
Hall 12 A19 - A20/ Halle 12 A19 - A20
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Pneumatic Conveying,
Dosing and Injection
Systems

DRI Fines

FeSi Injection

Sand Injection

Carbon Injection
Polymer Injection

Al Injection Deep Injection

Top Injection

Dust Injection
Multi-Point Injection
Lime Injection
Ceramic Lined Products

Desulfurization

White Slag
Recycling Systems

Slag Suppression
Gunning

Re-Carburizing Injection
Titanium Oxide Injection

Slag Foaming
EBT Filling . .

E-Waste Recycling
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See you soon!
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> Look forward to exciting ecoMetals Trails tours

Freuen Sie sich auf spannende ecoMetals

Trails-Fuhrungen

Photo: Messe Diisseldorf, Constanze Tillmann

Trail 1 (Metec)

Tuesday - Friday
Dienstag - Freitag

Monday - Thursday
Montag - Donnerstag

daily 10.30 a.m. / tdglich 10.30 Uhr

1.00 p.m. / tdglich 13.00 Uhr

Trail 3 (GIFA)

Monday - Thursday
Montag - Donnerstag

A firmly established part of the “Bright
World of Metals” and long a model of
success: the ecoMetals campaign. Sus-
tainability, resource conservation, and
energy efficiency are some of the cur-
rent trends in the energy-intensive
foundry and metallurgy industries and
are important aspects for investments.
Therefore, this year’s edition of GIFA,
METEC, THERMPROCESS, and NEW-
CAST will once more include the eco-
Metals Trails, guided tours on the com-
plex issues surrounding sustainability.

Ein fester Bestandteil der ,Bright
World of Metals“ und léngst ein Er-
folgsmodell: die ecoMetals Kam-
pagne. Nachhaltigkeit, Ressour-
censchonung und Energieeffizienz
gehoren zu den aktuellen Trends in
den energieaufwandigen Gielerei-
und Metallurgiebranchen und sind
wichtige Aspekte bei Investitionen.
So gibt es auch zur diesjahrigen Auf-
lage der GIFA, METEC, THERMPRO-
CESS und NEWCAST wieder die eco-
Metals Trails, gefiihrte Touren zum
Themenkomplex Nachhaltigkeit / Di-
gitale Technologien / Leichtbau & Ad-
ditive Fertigung

daily 3.30 p.m. / tdglich 15.30 Uhr

Duration of the tour: 1,5-2 hours

Meeting place: Entrance North

ecoMetals Counter, World Wide Stand

Kosten: kostenfrei

ecoMetals Counter, World Wide Stand

Fee: no costs - free

Booking: at the counter or online : www.metec.de/de/Besuchen/Rahmenprogramm/ecoMetalsTrails#mailform_anker
Dauer: 1,5-2 Stunden

Treffpunkt: Eingang Nord

Buchung: am Counter oder online unter: www.metec.de/de/Besuchen/Rahmenprogrammy/ecoMetalsTrails#mailform_anker
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> Clear Hall Structure

Klare Hallenstruktur

Clear hall structure For better orientation, the halls are divided according to trade fairs and main product
areas and thus offer a comprehensive and optimal market overview:

Zur besseren Orientierung sind die Hallen nach Fachmessen und Angebotsschwerpunkten aufgeteilt und bieten

somit einen umfassenden und optimalen Marktiberblick:

> METEC-Hall/Halle 1:

Forging technology
Schmiedetechnik

> METEC-Halls/Hallen1 +4 +5:

Plant construction
Anlagenbau

> METEC-Hall/Halle 5:

Components and suppliers
Komponenten und Zulieferer

GIFA-Hall/Hallen 10-13, 15-17:

Foundry technology
GieRereitechnik

> THERMPROCESS-Hall/Halle 9:

THERMPROCESS-Forum and ecoMetals-Forum
THERMPROCESS-Forum und ecoMetals-Forum

> THERMPROCESS-Hall/Halle 9:

FOGI special show
FOGI-Sonderschau

> NEWCAST-Halls/Hallen 13-14:

Cast products
Gussprodukte

For supporting this issue we would like to thank our advertisers:
In dieser Ausgabe bedanken wir uns bei diesen Inserenten:
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Company/ Firma

AGTOS GmbH

Aichelin Holding GmbH

ASK Chemicals GmbH

CREMER ERZKONTOR GmbH & Co. KG
DVS Media GmbH

Electrotherm (India) Ltd.

GLAMA Maschinenbau GmbH

Hatch Kittner GmbH

Jasper Gesellschaft fiir Energiewirtschaft und Kybernetik mbH
Rump Strahlanlagen GmbH & Co. KG
SMS group GmbH

SR-SCHOLZ Rohstoffe GmbH & Co. KG
Stein Injection Technology GmbH
STEULER-KCH GmbH

Page/Seite Booth/Stand
33 Hall 16 E10

12 Hall 9 E26

25 Hall 12 A22

27 Hall 13 /B63
14,28 Hall 5 B30 + Hall 13 C39
11 Hall 9 A60

19 Hall 1 A69

13 Hall 4 C28

9 Hall 9 F42

29 Hall 15 D25

2 Hall 1 E40 - E41
21 Hall 13 /A92

31 Hall 4 / Go4

1 Hall 10 F21

NEWCAST

) >\) Strahltechnik

Blastlng technology

393-02/23-4c

www.agtos.com

News in brief

Kurznachrichten

ACOMET Metales y Minerales was
founded in 2015. The company
specialises in supplying special
sands, minerals and additives for
the foundry and steel industry. It
also supplies abrasives and metals
for surface treatment.

ACOMET Metales y Minerales
wurde im Jahr 2015 gegriindet. Das
Unterehmen ist auf den Handel mit
Spezialsanden, Mineralien und Zu-
satzstoffen fiir die GielSerei- und
Stahlindustrie spezialisiert. AulRer-
dem befasst sich das Unternehmen
mit dem Handel von Schleifmitteln
und Metallen fiir die Oberflachen-
behandlung.

ACOMET Metales y Minerales, S.L.
Hall 13 B92 / Halle 13 B92

Carl Zeiss Industrial Metrology is a
leading manufacturer of solutions
for multidimensional metrology
such as coordinate measuring ma-
chines and metrology software for
the automotive industry, aircraft
and mechanical engineering and
the plastics industry. The com-
pany also offers a comprehensive
range of services.

Carl Zeiss Industrielle Messtech-
nik ist ein Hersteller von LOG-
sungen flir mehrdimensionale
Messtechnik wie beispielsweise
Koordinatenmessmaschinen und
Messtechniksoftware fiir die Auto-
mobilindustrie, den Flugzeug- und
Maschinenbau sowie die Kunst-
stoffindustrie. Das Unternehmen
bietet zusitzlich ein umfangrei-
ches Dienstleistungs- und Service-
angebot.

Carl Zeiss Industrielle Messtechnik
GmbH
Hall 11 A74 /Halle 11 A74
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> Supporting programmes of the Bright
World of Metals at a glance

Sonntag
Sunday
11.06.2023

METEC
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Montag Dienstag

Monday Tuesday

12.06.2023 13.06.2023
|
GIFA-Foren

GIFA Forums

Instituteschau -
StraBe der Wissenschaft
Institute Show —
Road of Science

6t ESTAD 2023 European
Steel Technology
and Application Days

EMC 2023 European Metallurgical Conference
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THERM-
Fachtagung PROCESS
7" DGFS Forum

Trade Symposium

FOGI-Sonderschau
FOGI Special Show

Technik in Guss
Technology in casting

Thementag BME
Energiewende Einkaufertag
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Rahmenprogramme der Bright World

of Metals auf einen Blick

METEC
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THERM
PROCESS

NEWCAST

Mittwoch
Wednesday
14.06.2023

Donnerstag Freitag
Thursday Friday
15.06.2023 16.06.2023

NEWCAST-Forum

<
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NEWCAST-Award
NEWCAST Award
Ceremony

Verleihung Innovationspreis der Deutschen
GieBerei-Industrie Peter R. Sahm

CAEF-Forum

WFO-Forum

ecoMetals-Awards
ecoMetals Awards

ecoMetals-Forum
ecoMetals Forum

VDMA Metals4Sure

B5
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GIFA THEMENSCHWERPUNKTE/
GIFA MAIN TOPICS

Halle/Hall 13
Additive Manufacturing/
Additive manufacturing

Halle/Hall 12
Anschnitt und Speisertechnik/
Gating and feeding

Hallen/Halls 15-17
Modell, Form- und Kernherstellung/
Moulding, pattern and core making
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Nachwuchs-
programm

Trainee
programme

Entrance South Kongress/Congress
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GieBereichemie/
Chemical materials for foundries

Halle/Hall 10
Druckguss und Peripherie/
Die casting and peripheral equipment

@

Hallen/Halls 15-17
GieBereimaschinen und Anlagen/
Foundry machines and foundry plants

&

Halle/Hall 16
Robotik/
Robotics
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Messe Diisseldorf GmbH
P.0. Box 101006 — 40001 Diisseldorf _Germany
Tel. +49 211 4560 01 _Fax +49 211 4560 668

Messe

www.messe-duesseldorf.de Diisseldorf





